
量 块 检 定 系 统

EPP 系列



设计和操作 主要工作特点

EPP系列量块检定系统采用一种新的计量方法，以量程

20 mm、分辨率 1 nm 的 LM 20型激光干涉测头替代一般使

用的电感式上测头。德国标准化研究院——位于布伦瑞克的

联邦物理技术研究院 PTB 测定，使用这种测头可以实现

15 mm范围内计量误差小于 10 nm，从而对不同长度的被测

量块可以使用同一标准量块以减少所需标准量块的总数量。

提供了一项专有技术来测定系统线性误差（由未准直、

测头倾斜、热影响造成的误差）。

利用 PC运行“量块检定”（PEKAL）信号处理与控制

软件，可以容易地操作系统，也可以修正、处理、输出计量

数据。

 检定量块 122块组仅需 15块标准量块

 由于再校准需求的减少使检定费用降低

 基于菜单的计量程序以及所需标准量块数目的减少令

测量更为快捷

 可以检定用非标准材料制造以及特型名义尺寸的量块

 具有全量程高线性的特点

 测头施加的测量力在全量程内保持恒定

 可以提供完全稳定、高精度的测量支架

 采用 PEKAL软件，可修正标准与被测量块的温度

 也可选用一套 4个温度传感器

 采用标准 PC的Windows环境下运行的软件包

技术数据 EPP 01 应用

测量范围： 0.5 mm ... 100 mm
上测头： SIOS 型号 LM 20激光干涉测头

测量范围： 20 mm
分辨率： 1 nm
不确定度：  ± 10 nm（15 mm内）

测量力： 1 N
测头尖端： 可更换，半径 1.5mm，

球状，红宝石尖端，

配有M 2.5外螺纹

下测头： 电感型

测量力： 0.6 N
测头尖端： 半径 1.5mm ，球状

串行接口： RS 232 C
工作温度： 20°C ± 0.5 K
温度测量分辨率： ± 0.01 K

 0.5 mm到 100 mm范围的矩形截面量块的检定

 遵循 ISO3650进行特征尺寸参数的测量

 计量仪器的工厂检定

信号处理与控制软件

 控制两个测头的升降运动

 同时传输上下两个测头采集的计量数据

 误差补偿、计算量块中心长度、识别名义尺寸、输出

中心长度相对于名义尺寸的偏差、确定量块的精度等

级

 读取在线温度测量系统的信号，对其相对于参考温度

的偏差进行补偿

 可依据用户设计的风格输出检定报告
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